MOGLICHE STORUNGEN, IHRE URSACHEN UND TIPPS ZUR ABHILFE

Gespaltener Spritzstrahl

Ursache: Material zu stark verdiinnt, Spritzdruck zu hoch, Stirnbohrungen verschmutzt,
2.T. verstopft

Abhilfe: Viskositat priifen, evtl. andere Wahl der Diisengrosse, sorgfaltiges Reinigen,
evtl. Diisensatz erneuern

Materialauftrag in der Mitte zu stark

Ursache:  Zerstduberdruck zu niedrig, Viskositdt zu hoch

Abhilfe: Richtige Druckeinstellung, Viskositdt des Materials priifen

Spritzstrahl einseitig gekriimmt

Ursache: Hornbohrungen einseitig verschmutzt, Stirnbohrungen verschmutzt

Abhilfe: Sorgfdltiges Reinigen, evtl. Diisensatz erneuern

Einseitig nach oben oder nach unten verschobenes Spritzbild

Ursache: Horn- und Stirnbohrungen verschmutzt, Luftkreisbohrung verschmutzt

6 Abhilfe: Sorgfdltiges Reinigen, evtl. Diisensatz erneuern

Spritzstrahl S-formig bzw. schrag

Ursache: Hornbohrungen verschmutzt

Abhilfe: Sorgfdltiges Reinigen, evtl. Diisensatz erneuern

Stossweiser oder flatternder Spritzstrahl

Ursache: Farbdiise ist lose, Luftverteilerring im Dichtbereich beschddigt, Entliiftungs-

“"”K& . bohrung des Fliessbechers verstopft
J 3

Abhilfe: Farbdiise nachziehen, evtl. Luftverteilerring erneuern, Entliftungsbohrung
frei machen
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